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OSTRZEZENIE !!!

Osoby, ktore nie zapoznaty sie z trescig instrukcji obstugi nie powinny obstugiwaé, przeprowadzaé montazu
czy konserwacji wciaggnika. Nieprzestrzeganie instrukcji lub okreslonych ograniczen moze prowadzi¢ do obrazen
i / lub szkéd materialnych.

1.PRZEZNACZENIE URZADZENIA

Wociagnik taricuchowy typ WLK, o no$nosci: 0,5t; 1t;1,5t;2t;3t;5t; 10t,20t, 30t i 50 t (dalej zwany wciggnik)
skonstruowany jest wytgcznie do recznego podnoszenia, opuszczania i/lub ciggniecia luznych tadunkéw

w dowolnym kierunku na stanowisku pracy.

Masa tadunku przy podnoszeniu lub sita rozciggajgca tancuch podczas ciggniecia nie moze przekroczyé podanej
dopuszczalnej nosnosci.

przenoszenie produktow wyrywanie korzeni drzew instalacja pomp ukfadanie przewodéw
z jednego miejsca na drugie wodnych i rurociggow

2.BUDOWA WCIAGNIKA

Konstrukcja wciggnika odpowiada wymaganiom okreslonym przez Dyrektywe Parlamentu Europejskiego oraz
Rady Europy 2006/42/UE wprowadzong do polskiego ustawodawstwa Rozporzgdzeniem Ministra Gospodarki
z dnia 21 pazdziernika 2008 r. w sprawie zasadniczych wymagan dla maszyn. Przeprowadzona ocena ryzyka
zwigzana ze stosowaniem wciggnika w wyrobiskach podziemnych zaktadéw goérniczych wykazata koniecznos¢
wziecia pod uwage rowniez Rozporzgdzenia Ministra Gospodarki z dnia 22 grudnia 2005 r. w sprawie zasadniczych
wymagan dla urzadzen i systemdw ochronnych przeznaczonych do pracy w przestrzeniach zagrozonych wybuchem
(Dyrektywa ATEX).
Przy ocenie wyrobu wzieto pod uwage normy zharmonizowane z ww. dyrektywami:
Przy ocenie wyrobu wzieto pod uwage normy zharmonizowane z ww. dyrektywami:
e Polska Norma PN-EN ISO 12100, listopad 2012 r. - Bezpieczenstwo maszyn. Ogdlne zasady projektowania.
Ocena ryzyka i zmniejszanie ryzyka.
e PN-EN 13157+A1:2009E Dzwignice — Bezpieczeristwo — Recznie napedzane urzadzenia podnoszace.
e PN-EN 13463-1:2010P Urzadzenia nieelektryczne w przestrzeniach zagrozonych wybuchem — Cze$é 1
Podstawowe zatozenia i wymagania.
e PN-EN 13463-5:2005 Urzadzenia nieelektryczne w przestrzeniach zagrozonych wybuchem — Cze$¢ 5
Ochrona za pomoca bezpieczeristwa konstrukcyjnego ,c".
UWAGA
Oferowane wciggniki sg urzgdzeniami nieelektrycznymi, zaliczonymi do urzadzen grupy |, kategorii M2,
€O 0znacza, ze zgodnie z wymaganiami Rozporzadzenia Ministra Gospodarki z dnia 22 grudnia 2005 .
w sprawie zasadniczych wymagan dla urzadzen i systeméw ochronnych przeznaczonych do uzytku
w przestrzeniach zagrozonych wybuchem (Dyrektywa 94/9/UE: ATEX), rozdziat 3 ,,Procedury oceny zgodnosci”,
§51.1 ppkt., w ktédrym stwierdzono: 2) dla urzadzen grupy | kategorii M2 i grupy Il kategorii 2,
lit. b), w przypadkach innych niz wymienionych urzadzen w lit. a) (tj. silnikéw spalinowych i urzadzen
elektrycznych) — wprowadzajacy wyrdb przeprowadza wewnetrzng kontrole produkcji, okreslong w pkt 1.
Zatgcznika nr 1 do rozporzadzenia oraz przesyta dokumentacje techniczng jednostce notyfikowanej, ktéra
potwierdza jej odbidr w najkrétszym terminie i przechowuje ja.
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2.1 Opis materiatéw wykorzystanych do konstrukcji wciggnika

o Gtéwne czesci wciggnika wykonane sg ze stali konstrukcyjnej oraz zeliwa, wktadki hamulca wykonane sg
z mosigdzu lub materiatu metalowo-ceramicznego, obudowa zewnetrzna malowana proszkowo.

e \W konstrukcji zewnetrznej wciggnika nie zostaty zastosowane materiaty moggce wywota¢ powstanie iskry
moggcej wywotac zapton, spetnione sg wymagania normy PN EN 13463-1 dotyczgce mozliwosci powstania
iskier mechanicznych oraz iskier od wytadowan elektrostatycznych.

e Wiasciwe uzytkowanie wciggnika tzn. konserwacja oraz dbato$¢ o prawidtowe dokrecanie i zabezpieczanie
wszystkich elementéw powoduje, ze brak jest dostepu pytu weglowego do oktadzin ciernych hamulca.

e Predkosc tancucha jest mniejsza niz 1 m/s i nie wymaga specjalnych zabezpieczen.

e Poszczegdlne elementy wciggnika nie ocierajg sie o siebie lub ocieraja sie o siebie z bardzo matg predkoscia,
co powoduje, ze nie mamy do czynienia ze wzrostem temperatury na obudowie i poszczegdlnych elementach.

e Wciggnik spetnia wymagania normy PN EN 13463-1 oraz PN-EN 13463-5:2005 dla urzadzen nieelektrycznych
przeznaczonych do stosowania w przestrzeniach zagrozonych wybuchem. Urzgdzenie zostato zaklasyfikowane
jako urzgdzenie grupy | kategoria M2 ochrona za pomocg bezpieczenstwa konstrukcyjnego ,,c”. Cecha
urzadzenia | M2c.

2.2 Konstrukcja wciggnika

Informacje umieszczone na tabliczce znamionowej wciggnika

Nazwa wprowadzajgcego
wyrdb na rynek KOMSTAL Michat Kowejsza
Unii Europejskiej
Adres wprowadzajgcego ul. gen. Maczka 71B, 32-310 Bielsko - Biala

NIP 786 206 98 37
Typ / model produktu Wociggnik WLK

Model HSZ-A619

Nosnos$¢ / udzwig np. 2 Ton
Numer fabryczny, S/ No XXXXXXXXXXXXXXXXXK
Rok produkcji np. 2019
Oznaczenie CE c €
Symbole typu ochrony
i dyrektywy ATEX IM2c @
(jezeli wymagane)
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3t. 5t 10t 20t
Rysunek
Elementy dodatkowe Rysunek Rysunek
wciaggnika WLK wersja 3ti 5t Elementy dodatkowe EIe'men.ty dodatkowg
weciggnika WLK wersja 10 t wciggnika WLK wersja 20 t
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Tabela: Wykaz elementéw wciggnika WLK

Nr| Nazwa angielska Nazwa polska Nr| Nazwa angielska Nazwa polska

1 |Bent plate Ostona wciggnika 25| Pawl Zapadka

2 |End anchor pin Sworzen kotwicy koncowej | 26| Spring ring Pierscien sprezysty

3 |End anchor Kotwica koicowa 27| Ratchet Disc Koto zapadkowe

4 |Chain pin Sworzen tancucha 28| Friction plate Ptyta cierna

5 |Load Chain tanicuch nosny 29| Brake cover Ostona hamulca

6 |Stripper Prowadnica czyszczaca 30| Hand wheel Pokretto

7 |Bott.Hook Assembly Hak dolny (nosny) 31| Cotter pin Zawleczka

8 |Safe clip Zatrzask (sprezyna) zabezp. | 32| Hand wheel cover | Ostona pokretta

9 |Bearingrace Pierscier nosny tozyska 33| Hook Hak

10| Left side plate Ptytka montazowa lewa 34| Spring Sprezyna

11| Stay Watek rozpory 35| Rivet Nit

12| Brake seat Gniazdo hamulca 36| Top hook frame Rama haka gérnego
13| Hook pin Sworzen haka 37| Move wheel Koto ruchome

14| Hand chain tancuch reczny 38| Move wheel pin Sworzen kota ruchomego
15| Disc Gear Koto zebate 39| Bottom hook frame | Rama haka dolnego
16| Driving shaft Watek prowadzacy 40| Row Prowadnik

17| Splined gear Zebatka napedzajaca 41| Hook frame bar Stupek ramy haka

18| Steel bushing Tuleja stalowa 42| Lock screw Sruba blokujaca

19| Right side plate Ptytka montazowa prawa 43| Top hook pin Sworzen haka gérnego
20| Guide roller Rolka prowadzaca 44| Bunton Dzwigar

21| Roller Rolka 45| Screw Whkret

22| Load sheave Krazek pasowy 46| Stripper Zabierak

23| Top Hook Assembly | Hak gérny (mocujacy) 47| Sling plate Ptytka mocujaca

24| Double-spring Sprezyna podwdjna 48| Bottom Hook pin | Sworzen haka dolnego

Hak mocujacy z zapadka zabezpieczajgca "Q Zatrzask haka

j<— Korpus wciggnika z przektadnia
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3.ZASADY BEZPIECZENSTWA PRACY

Podczas podnoszenia tadunkdw wystepuje niebezpieczenistwo, szczegdlnie w przypadku, kiedy wciggnik jest
uzywany w niewtasciwy sposob lub jest nieodpowiednio konserwowany. Wciggnik nalezy uzywacé zgodnie
Z przeznaczeniem i obowiqzujgcymi przepisami BHP.

3.1. Wskazowki bezpieczenstwa przed rozpoczeciem pracy

¢ NIGDY nie nalezy uzywac¢ wciagnika do podnoszenia lub transportu osdb.

e NIGDY nie nalezy podnosic¢ lub transportowac tadunkéw nad osobami lub w ich poblizu.

¢ NIGDY nie nalezy obcigza¢ wciggnika bardziej, niz pozwala na to nosnos¢ podana na wciggniku.

e ZAWSZE nalezy przekonac sie, ze konstrukcja nosna bezpiecznie utrzyma w petni obcigzony wciggnik i pozwala
na wykonanie wszystkich operacji podnoszenia.

e ZAWSZE przed rozpoczeciem pracy nalezy zwrdci¢ uwage osobom znajdujgcym sie w poblizu o zamiarze
rozpoczecia pracy podnosnikiem.

Uwaga: Przed uzyciem nalezy sprawdzi¢ czy tabliczka znamionowa jest czytelna

e ZAWSZE nalezy sprawdzic¢, czy dtugos¢ faricucha jest wystarczajgca do zamierzonej pracy.

e ZAWSZE nalezy podejmowac czynnosci, by faricuch fadunkowy byt niezardzewiaty, czysty i naoliwiony.

e ZAWSZE nalezy by¢ pewnym, ze kraricowy ogranicznik ruchu (kotwica) jest dobrze przymocowany do ostatniego
ogniwa tancucha lub do korpusu wciggnika (w przypadku typéw dwupasmowych).

¢ NIGDY nie nalezy ciggnac tadunkdw, ktére sg na state zabudowane lub ktérych szacunkowa masa nie jest znana.

e NIGDY nie nalezy uzywac¢ uszkodzonego lub zuzytego wciggnika.

e NIGDY nie nalezy uzywaé wciggnika, ktorego hak ma uszkodzong zapadke lub ktéry jej nie posiada.

¢ NIGDY nie nalezy uzywac zmodyfikowanych lub zdeformowanych hakéw.

e NIGDY nie nalezy taczy¢ lub przedtuzac tancucha.

e ZAWSZE w przypadku stosowania wciggnika w niestandardowym lub ekstremalnym srodowisku nalezy
skonsultowaé sie z producentem lub jego upetnomocnionym przedstawicielem o mozliwosci jego wykorzystania.

3.2.Wskazéwki bezpieczenistwa dotyczace pracy z wciggnikiem WLK

e ZAWSZE nalezy sie przekonac, ze tadunek jest wiasciwie zawieszony na haku.

e ZAWSZE nalezy sie przekonaé, ze zabezpieczenia hakdéw sg nalezycie zatrzasniete.

e ZAWSZE nalezy uwazac¢ na nadmierne podniesienie lub opuszczenie (pozycje skrajne).

e ZAWSZE nalezy pracowac z wciggnikiem uzywajac tylko sity recznej. Nie wolno przedtuzaé dzwigni.

e ZAWSZE przy podnoszeniu fadunkow o masie zblizajgcej sie do nominalnej nosnosci wciggnika zalecamy, ze
wzgledu na wielkos¢ sit sterujgcych, aby wciggnik obstugiwany byt przez dwie osoby.

e ZAWSZE podczas ciggniecia tadunkdw nalezy zabezpieczy¢ wciggnik w taki sposdb, aby nie doszto do upadku
wciggnika przy nagtym zluzowaniu sie tadunku.

e ZAWSZE przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢ funkcjonowanie zabezpieczen tj. hamulca, stan taficucha
i hakéw.

e NIE WOLNO uzywac wciggnika do zakotwienia tadunkéw.

e NIE WOLNO pozwalac¢ na to, aby tadunek sie hustat, powodowat uderzenia lub drgania.

e NIE WOLNO uzywac faricucha wciggnika do obwigzania tadunku.

e NIE WOLNO zawieszaé tadunkdéw na szpicu haka.

e NIE WOLNO ciggnac¢ taricucha przez jakgkolwiek krawedz.

e NIE WOLNO spawag, cig¢ ani wykonywac zadnych innych operacji na zawieszonym ftadunku.

e NIE WOLNO zawieszaé na wciggniku fadunkéw powodujgcych jego gwattowne obcigzenie

e NIE WOLNO pracowac z wciggnikiem, jezeli taricuch zacznie przeskakiwac lub wystgpi nietypowy nadmierny
hatas.
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e NIE WOLNO pozostawiac obcigzonego wciggnika bez nadzoru.
e ZAWSZE nalezy zabezpieczy¢ wciggnik przed nieuprawnionym uzyciem

4. OPAKOWANIE, MAGAZYNOWANIE

4.1.0PAKOWANIE

Wciggniki dostarczane sg w stanie zmontowanym, zapakowane w kartonowych pudtach.
W sktad dostawy wchodzi niniejsza dokumentacja towarzyszaca:

e Instrukcja uzytkowani

e UE deklaracja zgodnosci

4.2.GWARANCIA

e Okres gwarancji — 12 miesiecy liczac od sprzedazy

e Gwarancja nie obejmuje wad wynikajacych z nieprzestrzegania instrukcji obstugi oraz wad powstatych wskutek
niewtasciwego uzytkowania i niefachowych zabiegéw.

e Gwarancja nie obejmuje réwniez modyfikacji produktu lub zastosowania nieoryginalnych czesci zamiennych
bez zgody producenta.

4.3 SKLADOWANIE

e Weciggniki sktadowac nalezy w suchych i czystych magazynach wolnych od wptywéw chemicznych i wyziewoéw.
e Wciggnik nalezy zawsze sktadowac bez jakiegokolwiek zawieszonego tadunku.
e Weciagnik nalezy zawiesi¢ w suchym miejscu.

4.4 KONSERWACIJA | KONTROLA WCIAGNIKOW

UWAGA: Poprawne wykonywanie czynnosci konserwacyjnych wciggnika zapewnia jego poprawng prace
oraz bezpieczenstwo obstugi

e Z wciggnika nalezy zetrze¢ wszelki kurz, wode i nieczystosci
e tancuch, czopy hakdw i sprezyny zabezpieczen nalezy przesmarowac.
e Sprawdzenie wygladu poszczegdlnych elementdw wciggnikéw:
o Czy nie nastgpito zuzycie elementéw hamulca,
Czy czesci trace nie sg zabrudzone olejem,
Czy zapadka (13 na rysunku 1) jest w nienaruszonym stanie oraz czy sprezyny zapadki s3 w dobrym stanie,
Czy zaden z hakdw nie jest obrécony wiecej niz o 10°,
Czy w hakach nosnych nie ma peknie¢ lub uszkodzen,
Czy nie nastgpito nadmierne zuzycie poszczegdlnych elementéw wciaggnika,
Czy zeby poszczegdlnych kot zebatych nie ulegty uszkodzeniu,
Czy tozyska i kota zebate sg nasmarowane,
Czy wszystkie sruby i nakretki sg dokrecone,
Czy wszystkie tabliczki, naklejki i ostrzezenia sg czytelne.

O O OO O o o oo
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e Kontrola haka nosnego:

o Hak nalezy wymieni¢, gdy nastgpi jego rozgiecie (zwiekszy sie wymiar (G) o 5% od odlegtosci w nowym

Rysunek: Hak nosny wciggnika

haku. Odlegtos$¢ (G) nalezy mierzy¢ miedzy metalowymi czesciami haka, z pominieciem zapadki.
o Hak nalezy wymieni¢, gdy nastgpi zuzycie jego tozyska lub elementéw nosnych o 10%.

o Hak nalezy wymieni¢, jezeli nastgpi jego skrecenie w osi pionowej o wiecej niz 10°.

TYP WLKO,5 | WLK1,0 | WLK2,0| WLK3,0 | WLK5,0 | WLK 10,0

G (mm) NOMINALNY 28,00 32,00 38,00 42,00 50,00 58,00
GRANICZNY 29,40 33,60 39,90 44,10 52,50 60,90

X (mm) NOMINALNY 20,00 26,00 33,00 41,00 47,00 62,00
GRANICZNY 21,00 27,30 34,65 43,05 49,35 65,10
NOMINALNY 15,00 17,00 22,00 27,00 34,00 40,00

Y {mm) GRANICZNY 15,75 17,85 23,10 28,35 35,70 42,00

e Kontrola faricucha nosnego:
Nalezy sprawdzié, czy nie wystgpito wydtuzenie taricucha przy pomiarze 5 oczek, jezeli tancuch wydtuzyt sie

0 wiecej niz 3% (przez tarcie i lub rozciggniecie) nalezy go wymienic.

TYP WLK 0,5 | WLK1,0 | WLK2,0| WLK3,0 | WLK5,0 |WLK 10,0
sxp | NOMINALNY | 90(18x5) | 90(18x5) |120(24x5) | 120(24x5) | 150(30x5) | 150(30x5)
(mm) | GRANICZNY 92,7 92,7 123,6 154,5 154,5 154,5

Tabela wymiaréw kontrolnych podziatki mierzonej przez 5 ogniw:
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Kontrole urzadzenia:

Kontrole podstawowe wykonywane organoleptycznie (wzrok, dotyk) przez uzytkownika przed kazdy uzyciem
weciggnika.

Kontrole roczne wykonywane raz w roku przez producenta lub w specjalizowanej jednostce, ktdra moze
przeprowadzi¢ szczegétowe badania wciggnika i jego poszczegdlnych elementéw z wykorzystaniem
odpowiednich, wzorcowanych przyrzadow.

UWAGA: Praca z wciggnikiem niesprawdzonym i nie posiadajgcym aktualnych badan jest niedopuszczalna!

5.GLtOWNE PARAMETRY TECHNICZNE | OBSLUGA

UWAGA: Podczas obstugi nalezy przestrzega¢ obowigzujacych przepiséw i wymagan technicznych dotyczacych
pracy zwigzanych z podnoszeniem, opuszczaniem oraz przesuwaniem ciezkich fadunkow.

Model WLK 0,5/ WLK 1,00WLK 1,5| WLK 2,0| WLK 3,0l WLK 5,0 WLK 10 | WLK 20| WLK 30| WLK 50
Udiwig (t) 0,5 1,0 1,5 2,0 3,0 5,0 10,0 20,0 30,0 50,0
Stand. wys. podnoszenia (mi) 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00
Obciazenie testowe (kN) 6,3 12,5 18,8 25 37,5 75 125 250 375 625
Wysitek :",ga;ayﬁ:.vngg:gszi:;u‘a(w)z’ 231 309 320 360 340 414 414 2xa14”| 2xas0”| 2xa50"
Liczba pasm nosnych 1 1 1 1 2 2 4 8 12 22
Srednica taricucha (mm) 6 6 8 8 8 10 10 10 10 10
A 131 140 161 161 161 186 207 215
Wymiary B |[(mm) 127 158 174 187 199 253 398 650
(o 270 317 399 414 465 636 798 890
Waga (kg) 10 12 19 22 32 46 97 193 260 1092
Wymiary opakowania (cm) [22x15x23|23x18x23|28x21x27|28x21x27|32x21x29|40x21x35|50x41x21|64x38x64|75x50X68|110x100x130
Dod. masa 1 m. tancucha (kg) 1,7 1,7 2,3 2,3 3,7 5,6 9,7 19,4 26,4 48,4

Y Na zamdwienie mozna otrzymac wciagnik o wysokosci podnoszenia do 12m. Zwiekszenie wysokoéci podnoszenia ponad 12m musi
by¢ skonsultowane z producentem.

? Sita podana w Niutonach — 1 kG (kilogram sity) okoto 10 N,

¥ Proces podnoszenia musza wykonywaé dwie osoby!
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Rysunek: Wymiarowanie wciggnikow

5.1 ZASZEREGOWANIE MECHANICZNE
Bezpieczenstwo i trwatos¢ wciggnika sg zapewnione przy zatozeniu, ze pracuje on zgodnie z przepisowym

zaszeregowaniem.

Weciggnik skonstruowany zostat dla klasy 1Bm zgodnie z przepisami FEM 9.511 — patrz tabela ponizej (odpowiada
klasyfikacji mechanizméw M3 wedtug 1SO 4301/1). Sredni dzienny czas pracy okre$la wykres obcigzeniowy.

Resurs 1600 roboczogodzin.

Wykres obcigzeniowy Wspotczynnik Sredni dzienny czas
(rozktad obciazen) Definicja obcigzenia pracy (h)
Wociggniki zwykle poddawane
1 sg matym obcigzeniom i tylko
. w wyjgtkowych przypadkach k<0,50 1-2
lekkie . L
jest to obcigzenie
maksymalne.
Wciggniki zwykle poddawane
2 sg matym obcigzeniom, ale
érednie stosunkowo czesto jest to 0,50<k<0,63 05-1
obcigzenie maksymalne.
Wciggniki zwykle poddawane
3 sg Srednim obcigzeniom, ale
ciezkie regularnie jest to obcigzenie 0,63<k<0,80 0,25-0,5
maksymalne.
Wociagniki zazwyczaj
4 poddawane sg maksymalnym
obcigzeniom lub obcigzeniom 080<k<100 012-025
bardzo cigzkie zblizajgcym sie do ' ' ' '
maksimum.
WWW. exanr.eu
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6.INSTALACJA WCIAGNIKA

UWAGA: Przed kazdg instalacja i rozpoczeciem uzytkowania nalezy starannie sprawdzi¢, czy wciggnik nie jest
uszkodzony.

6.1 Opis postepowania przy uzytkowaniu wciggnika:

ZAWSZE nalezy upewnic sie, ze konstrukcja nosna, do ktérej mocowany jest wciggnik jest wystarczajgco
wytrzymata, aby utrzymac mase tadunku i wciggnika. Instalacja nie moze zosta¢ wykonana na konstrukg;ji, dla
ktorej nie mozna sprawdzi¢ nosnosci.

UWAGA: Za zawieszenie oraz konstrukcje nosna odpowiada uzytkownik!

6.2 Smarowanie tancucha

Nalezy zadba¢ by taricuch wciggnika byt zawsze nasmarowany. Cienkg warstwe oleju nalezy rozprowadzié na
tancuchu najlepiej przy pomocy sprayu. Regularne smarowanie zapobiega zuzyciu i korozji tancucha i przedtuza
jego trwatosé.

6.3 Ustawianie dtugosci tancucha

Do zawieszenia hakéw przed podnoszeniem lub ciggnieciem zazwyczaj trzeba ustawic¢ dtugosé taricucha
(rozpiecie hakéw) na wymagang odlegtosé. Dzwigienke rewersyjng (50) na dzwigni recznej nalezy ustawic

w pozycji neutralnej (N)

Przy takiej pozycji dzwigienki rewersyjnej mozna obraca¢ kotem recznym (27) i przesuwac taricuch w obydwu
kierunkach.

6.4 Pozycja wciagnika przy ciggnieciu
Wciggnik musi zostac¢ zainstalowany w taki sposdb by przy obcigzeniu osie hakdéw i tancuch znajdowaty sie na
jednej prostej bez przekrecenia taricucha.

6.5 Podnoszenie (ciggniecie) lub opuszczanie

e Przed podnoszeniem nalezy upewnic sie czy podnoszony tadunek jest prawidtowo podczepiony.
Podnoszenia — opuszczania dokonuje sie poprzez pociggniecia w dot faricucha manewrowego. Ciggngc
z jednej badz z drugiej stron dokonujemy podnoszenia lub opuszczania tadunku.

e Na poczagtku podnoszenia, zanim nastgpi naprezenie tancucha nos$nego, nalezy przytrzymadé hak w taki
sposdb, aby podnoszony tadunek nie zsunat sie z haka nosnego.

e Podnoszenie i opuszczanie mozna przerwac¢ w dowolnej chwili na dowolnej wysokosci podniesienia.

e Stabilnos$¢ pozycji tadunku zapewnia hamulec ptytkowy.

6.6 Test przed rozpoczeciem uzytkowania produktu
¢ Najpierw nalezy sie upewni¢, ze wszystkie zapisy niniejszej instrukcji sg spetnione i upewnic sie, ze wszystkie
kroki zostaty wtasciwie wykonane, a wszystkie czesci sg bezpiecznie zamontowane.
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¢ Nalezy skontrolowac, czy haki sg wtasciwie zawieszone a zabezpieczenia hakéw prawidtowo ustawione.

e Nalezy sprawdzié, czy konstrukcja nosna lub elementy zawieszenia sg bez wad.

e Kilkoma ruchami dzwigni recznej nalezy sprawdzi¢ funkcje wciggnika bez obcigzenia.

e Nastepnie nalezy kilkakrotnie przeprowadzi¢ podnoszenie i opuszczanie z odpowiednim tadunkiem (10% do
50% nosnosci). Rdwnoczesnie nalezy sprawdzié, czy hamulec podczas opuszczania i zatrzymywania jest
w stanie utrzymac tadunek bez poslizgu.

OSTRZEZENIE

e Nie wolno kontynuowac pracy, jezeli kraricowy ogranicznik ruchu (kotwica) lub obudowa haka dolnego
(w przypadku typow dwupasmowych) opiera sie na korpusie wciggnika. Uszkodzenie kraricowego ogranicznika
ruchu (lub obudowy haka dolnego) moze prowadzi¢ do upadku tadunku.

e Podczas ciggniecia lub naprezania moze dojs¢ do nagtego przesuniecia tadunku, co moze spowodowac
zluzowanie i upadek niezabezpieczonego wciggnika. Dlatego nalezy zachowac zwiekszong ostroznosc.

¢ Nigdy nie nalezy zawiesza¢ na wciggniku tadunkéw bez uprzedniego aktywnego pomocniczego podniesienia
tadunku przy pomocy wciggnika. Mogtoby dojs¢ do upadku tadunku z powodu niedociggnietego hamulca.

e Podczas pracy z wciggnikiem nalezy pamietaé o zachowaniu bezpiecznej odlegtosci od podnoszonego fadunku.

Podnoszenie i opuszczanie bardzo duzych tadunkéw, ktére nie pozwalajg na zachowanie bezpiecznej odlegtosci,
jest zabronione!

7. UTYLIZACIA

Urzadzenia elektroniczne mogg by¢ poddane recyklingowi i nie nalezg do odpadéw z gospodarstw Ei
domowych. Produkt nalezy utylizowac po zakonczeniu jego eksploatacji zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami prawnymi. .
W ten sposéb uzytkownik spetnia wymogi prawne i ma swdj wktad w ochrone srodowiska.

8. GWARANCIJA ORAZ WSPARCIE SERWISOWE

W celach gwarancyjnych oraz wsparcia serwisowego nalezy kontaktowac sie z lokalnym sprzedawca
urzadzenia.

KOMSTAL Michat Kowejsza

KDM STAI_ ul. gen. Maczka 71B,

43-310 Bielsko-Biata
NIP: 796 206 98 37
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